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Elektrische Kontaktiening dtoner Lackdrahte von Sekundarwicklxmgen von 
Zilndspulen 

Die Erfindimg betrifft eine elektrische Verbindungsanordnxmg zur Hers t el- 
liing einer Ziindspule, insbesondere einer Stabziindspule mit einem Ziindspu- 
lenstab mit einem Hochspannimgsabgcung sowie einem NiederspcuinimgscO^gcuig. 

Stand der Technik 

Ziindspulen erzeugen Hochspannxingsfunken. Dieser springt bei der an der 
Ziindspule angeordneten Ziindkerze an deren Elektroden uber und ziindet so 
beispielsweise das Luf t-Benzin-Gemisch einer Brennkraf tmas chine . In der 
Regel wird diese Ziindkerze mit einer Zundspule mit Hochspannung versorgt. 
Xnnerhalb der Zfindspule ist eine Prim^rwicklvmg \uid eine entsprechende 
Sekundarwicklung vorgesehen. Die Primarwickl\mg ist mit ihrem einen Ende 
an einen Ziindanlassschalter gekoppelt, wobei ihr anderes Ende mit einem 
sogenannten Unterbrecher verbimden ist. 

Die Sekundarwickliing, also die Wicklung, die fur die Entstehung des Ziind- 
fxmkens verantwortlich ist, ist im Inneren der Zundspule mit dem einen 
Ende der Primarwicklung verbunden, so dass diese an Masse liegt. Das an- 
dere Ende der Sekundarwicklung ist mit dem Hochspanntmgsabgang verbunden, 
der wiedenam entweder mit einem Ziindkabel, das zur Ziindkerze fuhrt, ver- 
bunden ist Oder an dem unxoittelbar die Ziindkerze angeordnet ist. 
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Die Sekundarwicklxing selbst besteht aus einem dUnnen Draht, der mit einer 
entsprecheziden Lackschicbt liberzogen ist, um bei der Umwicklung eines 
bestimmten TrSgerkSrpers bzw. Spulenkorpers die Kontaktiexnuig der einzel- 
nen Drahte zu vermeiden. Nachdem die Sekundarwicklimgen auf einen Trager 
gewickelt worden sind, werden die Enden der jeweiligen Drahte kontak- 
tiert. Hierzu sind in der Regel theinnische Kontaktienmgsverfahren be- 
kaimt, beispielsweise Loten oder SchweiSen. 

Nachteile des Standes der Technik 



Insbesondere bezilglich der Kontaktierung von PrimSr- lond SekundSrwickliing 
sind. unterschiedliche Arbeitsprozesse notwendig. Dies erfordert bohere 
Anlagekosten, mehrere Montageschxitte imd auch eine bestiinmte Anzahl von 
Anschlussteilen, die notwendig sind, um eine elektrische Verbindimg ent- 
15 sprechend herstellen zu kdnnen. 

Zudem gestaltete es sich oft schwierig, auf sehr engem Bauraum hier eine 
entsprechende Kontaktierxmg' mitt els den bekannten thermischen Verfahren 
berbeizuf lihren . 



Aufgabe der £rfind\mg 



Die AufgsJse der Erfindung ist es, eine VerbindungsEinordnung zwiscben ei- 
nem Ziindspulenstab einer Zimdspule und einer Sekundar- bzw. Primarwick- 
25 lung herzustellen, die kostengunstig und einfacb realisierbar ist. 

Losung der Aufgabe 

Das Grundprinzip der Ldsimg der Aufgabe besteht darin, das an sich aus 
30 dem Stand der Technik bekannte thermische Kontaktierungsverfediren zu er- 
setzen. Dies erfolgt dadurch, dass zus&tzliche Kontaktierungs element e 
geschaf fen worden sind, die bei der Montage den mit Lack ummantelten 
Draht der Sekundarwicklung durchbrechen und so eine entsprechende Kontak- 
tierxing herbeifiihren. 
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Vorteile der Erf indimg 

Als Vorteil fiir die elektrische Verbindungsanordn\mg zur Herstellung ei- 
ner Zundspule kaiin insbesondere gesehen warden, dass die erf indungsgemaSe 
Kontaktiening in bereits vorhandene Bauteile integriert ist iind dadurch 
einfache Vorgange sicher herstellbar sind. 

Das hier verges chlagene „kalte** Kontaktierungsverf ahren hat gegeniiber dem 
bisherigen VerfsQiren den Vorteil, dass keine zusatzlichen Anlagekosten 
notwendig sind. Femer reduzieren sich zusStzlich Montageschritte iind 
auch eine Reduzierung von Ausschlussteilen kann durch die erf indxingsgemS- 
l^e Ausfiihrung verzeichnet werden. 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil der Erfindung bestebt darin, dass fiir 
die Durchfuhr\ing der Kontaktiening keine Bauraumoptimierung erfolgen 
muss. Dies bedeutet, dass kein Freirama im Bereich der Kontaktierung 
z.B. fiir SchweiSzangen, Lotkolben oder dergleichen vorgehalten werden 
muss. 

Auf der Seite des NiederspanniingsabgcLngs ist erf indungsgem&ss vorgesehen, 
.eine Kontaktfeder iiber Fiihnmgsmittel einzuschieben, die wahrend ihres 
Einschiebevorgangs iiber ein nasenartiges Element gleitet, so dass die 
Kontaktfeder zunS.cbst ohne Beriilirung der Sekundarwicklung iiber diese 
fiihrbar ist. 

Bei Erreicjien einer definierten Stellxing, die durch eine Offnung bzw. 
Ausnehmung auf Seiten der Kontaktfeder vorgesehen ist, schnappt das na- 
senartige Element in diese 5ffnung, so dass die Kontaktfeder auf der Se- 
kundarwicklung aufliegt. 

Auf der zum Spulenkorper hinweisenden Seite der Kontaktfeder sind Kon- 
tcJctelemente vorgesehen, die beim Schnappvorgang auf die mit Isolierung 
versehenen Drahte des Spulenkorpers driicken und durch diesen Schnappvor- 
gang bewirken, dass die Isolierung sui den entsprechenden Kontaktstellen 
aufgebrochen wird, so dass ein elektrischer Kontakt zwischen den einzel- 
nen Drahten des Spulenkorpers und der Kontaktfeder herstellbar ist. 



R. 42063 

Weitere vorteilhaf te Ausgestaltungen gehen aus der nachfolgenden Be- 
schreibung, sowie den Zeichnungen und den Anspriichen hervor. 



Zeichniingen 
Es zeigen 

Fig. 1 Eine perspektivische Ansicht auf eine Ziindspule mit einer 

Seite fiir den Hochspannungsabgang mad einer weiteren Seite 
fiir den Niederspannungsabgang; 

Fig. 2 Bine Schnittdarstellung durch die Ziindspule gemSiS Fig. 1; 

Fig. 3 Eine perspektivische Ansicht auf einen Ziindspulenstab , der in 

dem in Fig. 1 dargestellten Ziindspulengehause angeordnet ist; 

Fig. 4 Eine perspektivische Ansicht auf die Seite des Niederspan- 

nungsabganges einer Ziindspule; 

Fig. 5 Eine perspektivische Ansicht auf den Ziindspulenstab, insbe- 

sondere auf die Seite des Niederspannxingsabganges mit einer 
Kontakt f eder ; 

Fig. 6 Eine perspektivische Ansicht einer vergrofierten Darstellung 

der Seite des Niederspanniingsabgangs des Ziindspulens tabes mit 
einer Kontaktfeder in Vormontagestellamg; 

Fig. 7 Einen Schnitt durch den Ziindspulenstab gemSS Fig. 5; 

Fig. 8 Eine vergr5Serte Darstellung des Schnittes gemSfi Fig. 7; 

Fig. 9 Eine perspektivische Ansicht auf die erf indimgsgemafie Kon- 

taktfeder zur Montage auf der Seite des Niederspannungsab- 
gangs; 



Fig. 10 



Eine vergroSerte Darstellimg der Kontaktfeder gemafi Fig. 9. 
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Beschreibiing eines Ausfiiliarungsbei spiels 

In Fig, 1 ist eine perspektivische Ansicht einer ZOndspule 1 dargestellt. 
Die Ziindspule 1 umfasst ein Ziindspulengehause 2 und einen in dem Ziindspu- 
lengehause 2 angeordneten Ziindspulenstab 3 . Ferner weist die Ziindspule 1 
eine Seite fiir einen Hochspannungsabgang H und eine Seite fiir den Nieder- 
spann\mgsabgang N auf . Die Seite des Niederspannungsabgangs N ist dafiir 
vorgesehen, um einen Kontakt mit einer in der Zeichnxmg nicht naher dar- 
gestellte Stroraversorgung herzustellen, wobei die Seite des Hochspan- 
nungsabgangs H zur Verbindung mit einem in der Zeichnung nicht naher dar- 
gestellten Zundkabel oder einer ZOndkerze vorgesehen ist. 

In Fig. 2 ist die in Fig. 1 dargestellte Ziindspule 1 in einer Schnittdar- 
stellxing gezeigt; die dargestellten Bereiche sind solche, die sich auf 
die erfind\ingswesentlichen Merkmale der Erfindung beziehen, die in den 
nachfolgenden Figiaren naher dargestellt sind. 

In Fig. 3 ist der Zundspulenstab 3 mit jeweils einer Seite fttr den Hoch- 
spannungsabgang H und einer Seite .fiir den Niederspannungsabgang N darge- 
stellt, der unmittelbar nach seiner Montage als Baueinheit in das in den 
Fig. 1 vmd 2 dargestellte ZiindspulengehSuse 2 einfiihrbar ist. 

In Fig. 4 ist eine vergr6Serte Darstellung der Seite des Niederspannungs- 
abgangs M einer Ziindspule 1 dargestellt. Dabei ist vorgesehen, auf einen 
Spulenkorper 4 einen Draht zu wickelt, so dass sich die hier vorgesehene 
SekundSrwicklung 5 ergibt. Das eine Ende des Drahtes der Sekimdarwicklung 
5 wird an einen sogenannten Anbindepf osten 6 angebracht, von dem aus sich 
der Draht auf der Umfangflache des Spulenkorpers 4 wickelt und sich iiber 
einen definierten Auf lagebereich erstreckt. Dieser Auf lagebereich dient 
gleichzeitig als Kontaktierbereich 7 fiir eine in Fig. 5 bis 9 dargestell- 
te Kontakt feder 8 zur Hers tel lung eines elektrischen Kontakts zwischen 
der Sekundarwicklung 5 und der Kontakt feder 8 selbst. 

Nachdem die Sekundarwicklung 5 an dem Spulenkorper 4 hergestellt ist, ist 
die Auflagefiache 7 vollstandig mit der Sekundarwicklung 5 bedeckt . An- 
schlieSend wird die Kontakt feder 8 in Pfeilrichtung 9 gemaS Pig. 8 iiber 
Piihrungsmittel 10 geschoben. Dabei gleitet die Kontaktfeder 8 auf einer 
Oberfiache 11 des Ziindspul ens tabes 3 entlang, bis diese ein nasenartiges 
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Element 12 erreicht. Auf diesem nasenartigen Element 12 gleitet die Kon- 
taktfeder 8 weiter, so dass diese im Abstand zu dem in Fig. 8 dargestell- 
ten Spulenkorper 4 bzw. im Abstand zu der Sekundarwicklung 5 gefiihrt 
wird. Erreicht die Kontaktfeder 8 eine definierte Stellung, so diirch- 
dringt das nasenartige Element 12 eine in den Fig. 9 und 10 dargestellte 
Offnung 13 der Kontaktfeder 8, so dass die Unterseite 14 der Kontaktfeder 
8 vollstandig auf der SekundSrwicklung 5 anliegt. Kontaktelemente 15, die 
ebenfalls auf der Unterseite 14 der Kontaktfeder 8 angeordnet sind, 
durchbrechen die Isolationsschicht der Sekundarwicklung 5 und sorgen da- 
fiir, dass ein elektrischer Kontakt zwischen der Kontaktfeder 8 tind der 
Sekundarwicklung 5 entsteht. Damit ist eine elektrische Verbindimg ge- 
schaffen worden, die ohne Anwendung eines thermischen Verfahrens herge- 
stellt worden ist. 
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ansprOche 

1- Elektrische Verbindimgsanordnung zur Herstellung einer ZOndspule, 
insbesondere Stabziindspule mit einem Zimdspulenstab mit einem 
Hochspaimiingsabgang sowie einem Niederspaiinungsabgang, dadurch ge- 
kennzeiclmet, dass auf der Seite des Niederspannimgsabganges (H) 
eine Kontaktfeder (8) vorgesehen ist, die liber einen Kontaktierbe- 
reich (7) eines Spulenkorpers (4), der mit einer Sekundarwicklung 
(5) versehen ist, schiebbar ist, wobei diese Kontaktfeder (8) in 
eine Endstellung die Sekundarwicklimg (5) kontaktiert. 

2. Verbindungsanordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Kontaktfeder (8) uber ein an dem Zxindspulenstab (3) angeordne- 
tes nasenartiges Element (12) schiebbar ist, bis dieses Element 
eine in der Kontaktfeder (8) ausgebildete Qffnung (13) durch- 
dringt, so dass das Element (12) die Kontaktfeder (8) miteinander 
verrasten. 

3. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 

net, dass die Kontaktfeder (8) auf der zum Spulenkdrper hinweisen- 
den Seite Kontaktierelemente (15) aufweist, die eine die SekiandSr- 
wicklimg (4) umgebende Isolationsschicht durchbrechen xind diese 
kontaktieren . 
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Elektrische Kon taktierung dunner Lackdrahte von Selcundarwicklungen von 
Ziindspulen 



ZUSAMMENFASSUNG 



Die Erfindung betrif ft eine elektrische .Verbindungsanordniing zur Herstel- 
lung einer Ziindspule, die. gangige Kontaktierverf ahren zur Verbindung von 
diinnen IiackdrShten in Ziindspulen wie beispielsweise thermische Verfahren 
ersetzen soil. 



Die Erfindung wird dadurch gelost, dass auf der Seite des Niederspan- 
nungsabgangs (N) eine Kontaktierfeder (8) vorgesehen ist, die zur Montage 
berOhrungsfrei Ober entsprechende Sek\indarwicklungen gehoben wird imd 
dann durch die federartige Ausgestaltung bzw. Lagerung verschnappen und 
so Elemente, die an der Kontaktfeder (8) vorgesehen sind, eine Isolati- 
onsschicht, die die Sekundarwicklung umgeben, durchbrechen und so die 
elektrische Verbind\ang ohne Anwendung von thentiischen Verfahren herstel- 
len. 



(Fig. 6) 
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